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» Kompetenzin Energie

»lhr Partner
zur Realisierung von
Energieprojekten

BERTSCHenergy zdhlt zu den fiihrenden Unternehmen im internatio-

nalen Kraftwerks- und Anlagenbau. Dariiber hinaus stellen wir unter-

schiedlichste Abhitzesysteme und Apparate fiir die chemische und

petrochemische Industrie her.

Als Komplettanbieter liefern wir unseren Kunden vom Anlagendesign
und Engineering, iber das Beschaffungsmanagement, die Fertigung und
Montage, bis hin zur Inbetriebsetzung von schlisselfertigen Kraftwer-
ken alles aus einer Hand. So unterschiedlich die Anforderungen auch

sind, unsere hoch qualifizierten Mitarbeiter erarbeiten eine spezifische
Losung flr jede Aufgabenstellung.

Seit (iber 90 Jahren steht das Familienunternehmen BERTSCH fir Quali-

tat und Know-how auf hochstem Niveau. Wir errichten heute komplette
Kraftwerke fir Industrieunternehmen und Energieversorger.

BERTSCHenergy - lhr unabhangiger Technologietrdger

~

» Projektentwicklung als Grundlage fiir Ihren Erfolg

~

» Eigenes Engineering und Verfahrenstechnik sorgen fiir Vorsprung

~

» Erfahrene Projektmanager organisieren reibungslose Abldufe

» Eigene Fertigung sichert qualitativ hochwertige Bauteile

» Innovative Weiterentwicklungen in der Feuerungstechnologie

» Hochste Vorgabe bei Qualitét, Sicherheit und Umweltschutz

Langfristige Anlagenbetreuung

KOMPETENZ IN ENERGIE



»Projektentwicklung«

Alleine der Projekterfolg des Kunden z&hlt. Daher ist es im Vorfeld eines Projektes entscheidend, den Kunden bei der

Optimierung der technischen und wirtschaftlichen Auslegung seines Vorhabens zu unterstiitzen. Hochste Qualitdt in

den Bereichen Engineering und Fertigung sowie im Projektmanagement und in der Funktion der Kraftwerke sind unser

Anspruch.

BERTSCHenergy bietet umfangreiche Dienstleistungen von der Analyse des Energieprojektes bis hin zur Konzeptio-
nierung einer gesamten Kraftwerksanlage. Je nach Anforderung umfasst dies:

PHASE 2

Konzeptionierung
und Design der
Anlage

PHASE 3

Unterstitzung
bei Machbarkeits- ‘
studien und
Businesspldanen

PHASE 1

Analyse des
technischen
Ansatzes und
des Projekt-
umfeldes

u
PHASE 4

Projekt-
finanzierung

» Projektfinanzierung

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor im internationalen Liefer- und Anlagenbaugeschaft von Investitionsgitern ist das
professionelle Management von finanziellen Risiken sowie die Strukturierung und das Arrangieren passender Finan-
zierungslosungen. BERTSCHenergy unterstitzt seine Kunden weltweit mit ,FINANCIAL ENGINEERING® Services im
Rahmen folgender Leistungen:

» Finanzierungen unter Einbindung von Exportkreditagenturen (EKAs)
» Finanzierungen unter Einsatz des Multi-Sourcing-Konzeptes

» Unterstiitzung bei der Erstellung der erforderlichen Financial Documentation

PROJEKTENTWICKLUNG
BERTSCHenergy hat den

Projekterfolg des Kunden
im Fokus.

KOMPETENZ IN ENERGIE



»Anlagendesign und Engineering«

Engineering ist fiir uns ein Werkzeug zur Umsetzung der Visionen und Konzepte unserer Kunden. Es reflektiert unser

Know-how und ist ein wesentliches Bindeglied einer Wertschépfungskette, die vom ersten Konzept bis zur Installa-

tion der Gesamtanlage reicht.

In der Kombination eigener Engineering- und Fertigungskompetenz bieten wir unseren Kunden signifikante Preis-,

Termin-und Qualitatsvorteile.

» Anlagendesign, Verfahrenstechnik

» Warmetechnik, Stromungsmechanik

Die Betrachtung des gesamten Strom- und Dampferzeu-
gungsprozesses und dessen Einbindung in das Prozess-
umfeld sind die Schliisselkompetenzen zur Identifikation
der idealen Losung fir unsere Kunden. Dies geschieht
immer unter Berticksichtigung der wirtschaftlichen Rah-
menbedingungen.

Die Basis fur eine exakte Auslegung von Heizfldchen und
Kihlern sind warmetechnische Berechnungen sowie die
Ermittlung von Druckverlusten. Mit speziell entwickelten
Tools wird das optimierte Design von Prozessabhitzesys-
temen, Prozessgaskiihlern, Dampf-/Heilwasserspeichern
sowie von gesamten Kesselanlagen ermittelt.

» Berechnung und Konstruktion

Modernste 3D Programme erméglichen es, unseren Kunden schon frithzeitig ein detailliertes Bild der Gesamtanlage

zu prasentieren. Mit Hilfe von anerkannten Berechnungsprogrammen werden samtliche Bauteile, basierend auf den

vorgeschriebenen Designcodes und Kundenspezifikationen, dimensioniert.

ANLAGENDESIGN UND
ENGINEERING

BERTSCHenergy bietet
unabhdngige Losungen
durch hohe Kompetenz
in Verfahrenstechnik und
eigener Technologie.

KOMPETENZ IN ENERGIE



»Projektmanagement im Kraftwerksbau«

In der Verantwortung eines Generalunternehmers deckt BERTSCHenergy alle Bereiche ab, die mit der erfolgreichen

Errichtung eines Kraftwerks verbunden sind. Das Lieferspektrum umfasst einzelne Anlagenkomponenten bis hin zu

schliisselfertigen Kraftwerken.

Als Komplettanbieter mit der Kernkompetenz fir das Herzstiick ,Kessel aus eigenem Haus®, bietet BERTSCHenergy
seinen Kunden passgenaue Losungen. Moderne Kraftwerke sind komplexe Gebilde und in Summe das Zusammenspiel
einer Vielzahl funktionaler Bausteine, die bis zum kleinsten Detail einem vorgegebenen Plan entsprechen. Dieser

reflektiert den Projektwunsch des Kunden. Diese Kundenanforderungen umzusetzen und mit unserem jahrzehnte-

langen Know-how und projektbezogener Ingenieurskunst erfolgreich zu implementieren, ist uns eine Verpflichtung.

Unsere erfahrenen Projektleiter sind in der Umsetzung die Drehscheibe zwischen dem Kunden und dem Abwicklungs-

team. In ihrer Arbeit werden sie durch ein umfassendes internes Netzwerk unterstiitzt, das alle Beteiligten standig
uberden Engineering-und Fertigungsfortschritt informiert.

@ 9

Brennstofflagerung Feuerung

und -zufuhr

®

Bau ~ Kessel
I .

Gas-und Rauchgasreinigung

Dampfturbinen

@ \ o

Elektro-und Balance of Plant

Leittechnik

10

PROJEKTMANAGEMENT IM
KRAFTWERKSBAU

Die BERTSCHenergy
Projektleiter sind lhre
Ansprechpartner fir
komplexe Anlagen.
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»rertigung«

Als Fertiger ist BERTSCHenergy ein hoch spezialisierter SchweiRfachbetrieb. Die Kernkompetenzen liegen in der

Herstellung von dickwandigen Bauteilen aus anspruchsvollen Werkstoffen - bevorzugt im Hochdruck- und Hoch-

temperatureinsatz. Die Hauptprodukte der Fertigung umfassen Dampftrommeln, Prozessgaskiihler, Kessel- und

Abhitzemodule, Reaktoren, Absorber und Prozesskolonnen.

Das Zusammenspiel zwischen flexibler Fertigung im
Mehrschichtbetrieb, groRer Erfahrung in der Konstruktion
und hoher Kompetenz im wdrmetechnischen Engi-
neering machen uns zu einem attraktiven und verlassli-
chen Partner fur hochste Anspriiche.

Die Herstellung von qualitativ hochwertigen Bauteilen
steht fiir uns an oberster Stelle. Wir beschaftigen meh-
rere erfahrene SchweiRfachingenieure und Schweilspe-
zialisten zur Prozesssicherung wahrend der gesamten
Produktionszeit sowie eigenes Personal fur zerstérungs-
freie Prifungen in den Verfahren VT, MT, PT, RT, UT.

» Modernster Maschinenpark und Ausriistung

» Biegemaschinen fiir Bleche bis 120 mm Wandstéarke

» Plasmaschneideanlage fiir Bleche und Boden

» Hinterboden-Schweilmaschinen

» Sammlernippel-Schweifmaschinen

» Orbital-SchweiBzangen fiir Rohrschweilungen

» Stutzen-SchweiBautomaten

» Plattierungs-Schweilautomaten Elektroschlacke

» Vorwdrmeinrichtungen temperaturgeregelt

» Warmebehandlungséfen

» Designcodes und Zulassungen fiir Druckteile (Auszug)

» PED2014/68/EU mit AD2000 oder EN 13445, EN 12952,
EN 12953, EN 1290-2, EN I1SO 3834-2

» ASME Sect. I (S), Sect. VIII/1 (U)

» Manufacture License P.R. China

» Produkt bezogene Zulassungen fiir GUS
(TPTC032/2013, TP TC 010/2011)

» Verarbeitung unterschiedlichster Werkstoffe

» Unlegierte und legierte Stahle
» Warmfeste CrMo Stahle
» Feinkornbaustdhle

» Nickellegierte kaltzdhe Stahle

» Austenitische korrosionsbestandige und

warmfeste Stahle

» Austenitisch-ferritische Stahle

» Schweilplattierungen aus Austeniten bzw. Nickel
» Ferritisch-martensitische Stahle (P91)

» Ausbildung

Besonders hohen Wert legen wir bei BERTSCHenergy auf
die Ausbildung interner Nachwuchskrafte in unterschied-
lichen Bereichen. In der eigenen Lehrwerkstdtte haben
junge Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter die Méglichkeit,
sich die grundlegenden Kenntnisse abseits des Produk-
tionsprozesses anzueignen. Speziell auf dem Gebiet der
SchweiRtechnik stellt dies eine unverzichtbare Basis fir
die Prozesssicherheit dar. Unsere Lehrlinge und Jungfach-
arbeiter sind national wie international bei Berufswett-
bewerben erfolgreich.

FERTIGUNG

BERTSCHenergy sichert
Qualitat und Schweilprozesse
durch hohen Automatisie-
rungsgrad in der Fertigung.

KOMPETENZ IN ENERGIE



wElektro-, Mess-, Steuer- und

Regelungstechnik«

Von der klassischen Einzelfunktionskontrolle bis hin zur integrierten und gesamteinheitlichen Systemsteuerung wird

die Regelungstechnik von unseren BERTSCHenergy Experten stdndig weiterentwickelt.

» Netzzugang fiir die Energiebereitstellung

» Monitoring

Das expandierende Feld dezentraler Energieeinspeisung

sorgt fiir grole Herausforderungen hinsichtlich Netz-
stabilitat und Netzerhaltung im Stromversorgungsnetz.
Restriktive Normen und Vorschriften, die bislang in nati-

onalen Grid-Codes geregelt waren, gehen immer zigiger

ininternational vereinheitlichte Fassungen fiir den Netz-

zugang uber. BERTSCHenergy hat sich schon frihzeitig
undintensiv diesen Herausforderungen gestellt und legt

alle Komponenten, entsprechend der geforderten Richt-

linien, aus. In enger Zusammenarbeit mit Herstellern von

Generatoren und Turbinen werden bereits vor Projekt-

startallenotwendigen Schritteeingeleitet,umsamtliche
Netzzugangsparametervollumfanglich zu gewahrleisten.

Richtlinien
FUR DEN
NETZPARALLELBETRIEB

Kraftwerk
HOCHSPANNUNG UND
MITTELSPANNUNG

Umspannwerk
MITTELSPANNUNG

400 -230 Volt
UMSPANNSTATION
NIEDERSPANNUNG

Die moderne BERTSCHenergy Anlagenwarte umfasst die
komplette Prozessleittechnik fiir den Kraftwerksbetrieb,
als auch die Netzleittechnik fir die Energieverteilung.

» Funktionssicherheit

Mittels Einsatz modernster Simulationsanwendungen
konnen BERTSCHenergy Anlagen bereits im Vorfeld der
Planung dynamisch simuliert, optimiert und ausgelegt
werden.

» Erfahrung, die zahlt

Neben dem fiir den Kesselbau malgeblichen Mess-, Steue-
rungs- und Regelungsbereich stellen wir uns auch allen
elektrotechnischen Aufgabenstellungen, von der Planung
und Realisierung der gesamten Niederspannungsanlage
inklusive modernster Netzleit- und Prozessleitsystem-
technik, bis hin zur Mittel- und Hochspannungsankoppe-
lungen an das 6ffentliche Netz.

» Kraftwerkseffizienz und Netzkompatibilitat

Neben dersicheren Prozessdampfbereitstellung steht die
Nutzung samtlicher Moglichkeiten zur Energieeffizienz-
steigerung im Fokus. Ausgereifte mechanische Losungen,
wiedie Energiertickgewinnungim Kessel und bei den Rand-
aggregaten, werden durch regelungstechnische erganzt.
Mittels intelligenter Generatorenlésungen in Verbindung
mitdem ¢ffentlichen Netzreagieren wir auf Dezentralisie-
rungsanspricheinder Energieerzeugung. Entscheidendist
die Balance zwischen Bedarf und Produktion. Mit der exak-
ten Auslegung von Kraftwerksanlagen tragen wir einen
wesentlichen Anteil zur Ertragsoptimierung bei.

ELEKTRO-, MESS-, STEUER-
UND REGELUNGSTECHNIK

BERTSCHenergy

sichert die einwandfreie
Funktion lhres Kraftwerkes
und unterstitzt Siein
Belangen des Netzzugangs.

KOMPETENZ IN ENERGIE



»Qualitdt, Sicherheit und Umwelt«

Um samtliche Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltschutzaspekte abzusichern, werden bei BERTSCHenergy alle Pro-

zesse streng nach den Vorgaben zertifizierter Managementsysteme ENISO 9001, ENISO 14001, BS OHSAS 18001 und

SCC** durchgefiihrt. Kundenanforderungen, hohe ethische Standards und konsequente Umweltpolitik bilden die

Grundlage flir unsere Qualitdts-, Umwelt- sowie Arbeits- und Gesundheitsschutzziele.

» Fehlersicherheitsmanagement zur Anlagensicherheit

Unter Berlicksichtigung samtlicher Faktoren sind wir uns
stets unserer Verantwortung im Bau von sicherheits-
technisch unkritischen Kraftwerken und Kraftwerkskom-
ponenten bewusst. Deshalb haben wir zusatzlich ein
umfassendes Fehlersicherheitsmanagement (FSM) auf
Grundlage der Pilotnorm EN 61508 und den dazugehori-

gen Sektornormen wie EN50156-1, EN 61511 und EN SO
13849 implementiert. Damit ist nicht nur der formelle
Nachweis der funktionalen Sicherheit zur Reduzierung
von zufalligen Fehlerquellen gewdhrleistet, sondern auch
die Beherrschung der systematischen Fehlerquellen ab-
gesichert.

( AUSFALL DER RISIKOREDUZIERENDEN FUNKTION W

systematische Fehler

prinzipiell vermeidbar

QM-System
1. Fehler-
vermeidung

| FSM

nicht vermieden

Diagnose, Fail Safe
S Eehierbe: diversitdre Redundanz P
herrschung ’

ad zufillige Fehler
\

prinzipiell unvermeidbar

\
Diagnose, Fail Safe
Redundanz
|

MaRnahmen ausreichend

\ 3.
Berechnung
o Probabilistik

| PFD, PFH

» Risikominimierung durch SIL

Das vollinhaltlich implementierte Fehlersicherheitsma-
nagement Uber den gesamten Sicherheitslebenszyklus
setzt MaRstabe und liefert eine kaum zu Uberbietende
Anlagensicherheit. In enger Zusammenarbeit mit unab-
hangigen Zertifizierungspartnern werden alle risikomini-
mierenden MaRnahmen hinsichtlich Sicherheits- und
Umweltschutzaspekten im Sicherheits-Integrationslevel
(SIL) iber alle Schutzebenen entsprechend realisiert. Im

Sinne einer Low-Risk Strategie konnten unsere langjdhri-
gen Erfahrungen mit den Anforderungen der Health and
Safety Executive (HSE) in die vorhandene Sicherheits-
struktur implementiert werden. All diese Maknahmen
tragen weltweit einen wesentlichen Anteil zum sicheren
Betrieb der BERTSCHenergy Anlagenkomponenten und
Kraftwerke bei.

QUALITAT, SICHERHEIT
UND UMWELT

BERTSCHenergy handelt
in Verantwortung fir
Mitarbeiter, Mitmenschen
und unsere Umwelt.

KOMPETENZ IN ENERGIE



» Kraftwerksanlagen

»Innovative Technologien
ZUr Energleversorgung«

Die Kraftwerkslandschaft und Energieversorgung verandert sich unver-

kennbar. Dabei gewinnt die Sicherstellung einer stabilen Energiever-

sorgung fiir die Industrie und fiir regionale Energieversorger immer

mehr an Bedeutung.

Wir bei BERTSCHenergy haben diese Entwicklungen am Energiemarkt
frih erkannt und bereits in Losungen umgesetzt. Produktionsabfalle
wie Rejekte, Schlamme aus Papierfabriken, Altholz oder Rinde in der
holzverarbeitenden Industrie bilden hochwertigen Brennstoff zur
Erzeugungvon Dampf und Strom. Fir Erdgas, diverse Prozessgase oder

Ol planen und bauen wir hochwirtschaftliche Gas- und Dampfturbinen-

kraftwerke sowie direkt befeuerte Kesselanlagen, die sich flexibel dem
Bedarf des Kunden anpassen.

Das BERTSCHenergy Lieferspektrum reicht von der einzelnen Kraft-

werkskomponente bis hin zur gesamten Kraftwerkslosung, bei der wir
unsere Kunden vom ersten Planungsschritt bis zur Ubergabe intensiv
betreuen.

» BERTSCHenergy Lieferspektrum

» Bauplanung und Bauabwicklung

» Brennstoffaufbereitung, -lagerung, -zufuhr und Entaschung
»

» Kesselanlage

» Kesselhaus inkl. Gebdudetechnik

» d Speisewassersystem

KRAFTWERKSANLAGEN



wFestbrennstoff-befeuerte Kraftwerke«

Mit diesem Segment bieten wir maRBgeschneiderte Losungen fiir ein weites Brennstoffspektrum bei gleichzeitig

minimalen Emissionen. Die Wahl der Feuerungstechnologie hdngt vom eingesetzten Brennstoff, von Parametern wie

Emissionsgrenzwerten, Lastdnderungsgeschwindigkeiten und geforderter Verfiigharkeit ab. Hierfiir setzen wir Vor-

schubroste, Schuppenwanderroste und stationare Wirbelschichtfeuerungen ein.

» Rostfeuerung

» Stationdre Wirbelschicht

BERTSCHenergy liefert luft- oder wassergekiihlte Schrag-

vorschubroste, die in eine Kesselkonstruktion integriert
werden. Die Optimierung des Verbrennungsprozesses
erfolgt durch eine gestufte Verbrennungsluftfithrung
und die Zugabe von Rezirkulationsgas.

BERTSCHenergy Rostfeuerung fiir
BrennstoffkorngroRen bis 700 mm

» Naturbelassene Biomasse (Altholz, Landschafts-
pflege-und Waldhackgut, Rinde, Sdgespdne)
» Holzer aus Kurzumtriebsplantagen

Wirbelschichtkesselanlagen stellen eine technologische
Weiterentwicklung der Rostkesselanlagen dar. lhre ent-
scheidenden Vorteile sind die hohere Flexibilitdt im
Brennstoffeinsatz (Heizwertband) und niedrigere Emis-
sionen. Entsprechend liefern wir die kesselintegrierte
Wirbelschicht mit offenem Disenboden. Die Fluidisie-
rung des Wirbelbetts erfolgt durch ein Gemisch von Ver-
brennungsluft und rezirkuliertem Rauchgas.

BERTSCHenergy Wirbelschichtfeuerung fiir
Brennstoffkorngréfen bis 250 mm

T
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» Biogene Reststoffe (Holz, Altholz, Sdgemehl, Hihner- = — P . ! ’ {i i FESTBRENNSTOFF-
dung und weitere landwirtschaftliche Abfdlle) Niit : ! S - e = { I BEFEUERTE KRAFTWERKE
» Abfallbrennstoffe (Rejekte, Schlamme, RDF) T Py e 8, ; ! A el ® BERTSCHenergy liefert

malkgeschneiderte Losungen
flirein weites Brennstoff-
spektrum.
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wFestbrennstoff-befeuerte Kraftwerke«

Im Sinne héchster Effizienz verfolgt BERTSCHenergy ausschlieRlich kundenorientierte Losungen. Deshalb wird die in

BERTSCHenergy Kraftwerken eingesetzte Feuerungs- und Kesseltechnologie zielgenau auf die Brennstoffe und die

Anforderungen des Kunden abgestimmt. Auch fiir den Brennstoff Kohle - nach wie vor einer der wichtigsten Energie-

trédger - bietet BERTSCHenergy hochwertige Konzepte.

» Schuppenwanderrost

Die Kombinationdes traditionellen Brennstoffs Kohle mit
der modernen und ausgereiften Feuerungstechnologie,
erfillt die aktuellen Emissionsvorschriften und erzielt
einen hohen Kesselwirkungsgrad. Wir liefern luftgekiihlte
Schuppenwanderroste, die tiber Kohleverteilwagen oder
Trichter beschickt werden.

BERTSCHenergy Schuppenwanderrost fiir
Primarbrennstoffe

» Steinkohle
» Braunkohle

» Kesseltechnik

<

» Abgasreinigung

Naturumlaufkessel als Membranwandkonstruktion
mit Nachbrennkammer und nachgeschalteten
Strahlungs-und Konvektionsziigen

P

<

» Economiser als freistehende Blechwandkonstruktion

<

P

<

HeilRdampftemperaturregelung mit Einspritzkihlern

oder Trommelkthler

P

<

Reinigung der Heizfldchen mit Rubldsern

P

<

Wahlweiser Einsatz einer Rauchgaskondensations-

anlage flr die maximierte Warmertckgewinnung

ausdem Rauchgas

Angepasst an die jeweils spezifizierten Emissionsgrenz-

werte, kommt eine maRgeschneiderte Rauchgasreinigung

zum Einsatz. Diese besteht aus nachfolgenden Kompo-

nenten oder Kombinationen daraus:

» SNCR-Anlage zur Reduktion von Stickoxidemissionen
» E-Filter mit oder ohne Staubvorabscheider
» Gewebefilter wahlweise mit Trockensorption zur

Reduktion von HCI, SO>-Emissionen sowie zur

Bindung von Schwermetallen, etc.

BERTSCHenergy Festbrennstoff-befeuerte Kraftwerke - Randparameter

» Wdrmeleistung - ca. 15 bis 125 MWth

» Dampfmenge - ca. 20 bis 160 t/h je Linie

~

» Dampfdruck - bis ca. 150 bar

» Dampftemperatur - bis 540°C

22

FESTBRENNSTOFF-
BEFEUERTE KRAFTWERKE

BERTSCHenergy Kessel-
technologie mit modernsten
Abgasreinigungssystemen
sind Umwelt- und Ressourcen-
schonend.

KRAFTWERKSANLAGEN



»Gas-und Ol-befeuerte Kraftwerke«

BERTSCHenergy bietet alle Kombinationsméglichkeiten mit Gas-und Dampfturbinen zur Strom- und Dampfproduk-

tion. Geht es um die Nutzung von fossilen Energietrdgern, steht die maximale Energieausbeute an vorderster Stelle.

Hochste Verfiigbarkeit, Betriebsflexibilitdt und Dynamik dieser Kraftwerke stellen fiir unsere Kunden die Basis ihres

wirtschaftlichen Erfolgs dar.

» Kraftwerkskompetenz

In der Rolle des Generalunternehmers bietet BERTSCHenergy jede erdenkliche Unterstiitzung bei der Errichtung von
Kraftwerksanlagen. Unsere Kompetenz umfasst die Lieferung einzelner Komponenten als auch schliisselfertiger Kraft-

werksanlagen - von der Gasturbine tiber den Kessel, bis hin zur Dampfturbine und sdmtlichen Nebenaggregaten.

» Anlagenvarianten

» Mogliche Zusatzausstattungen

Je nach Verhaltnis des Strom- und Dampfbedarfs und ent-
sprechend der Anforderungen an die Betriebsflexibilitat,
kombinieren wir im Anlagendesign die Komponenten
Gasturbine, Dampfturbine und Feuerung miteinander.
Der bewadhrte Dampferzeuger von BERTSCHenergy stellt
dabei immer das zentrale Bindeglied dar. Die Ausfiihrun-
gen kdnnen erfolgen als:

» HRSG (Heat Recovery Steam Generator) zur

reinen Abhitzenutzungnach der Gasturbine

» HRSG ausgeriistet mit Zusatzfeuerung
» HRSG mit Frischluftbetriebsmdglichkeit,
bei Nichtbetrieb oder Ausfall der Gasturbine
» Direkt befeuerte Kessel fiir Kraftwerke ohne Gasturbine

» Gasturbinenbypass fiir Gasturbinen-Solobetrieb

oder dynamisches Umschalten zwischen Gasturbinen

und Frischluftbetrieb

» Verschaltung mehrerer Gasturbinen auf einen Kessel

» Feuerung mit verschiedenen Brennstoffen wie

Sondergase und Heizol

» Abgasnachbehandlung mittels SNCR oder SCR

Cenergy
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GAS- UND OL-BEFEUERTE
KRAFTWERKE

Moderne BERTSCHenergy
Kraftwerke reagieren
flexibel und schnell auf
alle Anforderungen.

KRAFTWERKSANLAGEN



»Gas-und Ol-befeuerte Kraftwerke«

Die Orientierung am individuellen Kundenwunsch ist die Philosophie von BERTSCHenergy. Wir scheuen keine Heraus-

forderung in Bezug auf limitierte Baufldche und begrenzte Abwicklungszeit. Integrationen im Bestandsgebdude zdhlen

ebenso zu unseren Starken wie green field-Projekte.

» Kesseltyp - Aufbau

Unsere Kunden erhalten vorgefertigte und druckgeprifte
Heizflachenmodule in hochster Fertigungsqualitdt bei
minimiertem Montageaufwand. Ist eine groRere Betriebs-
flexibilitat mit leistungsstarker Zusatzfeuerung oder
wahlweise Frischluftbetrieb bei Gasturbinenstillstand
gefordert, kommen vorzugsweise Kesselkonzepte mit
gekihlten Brennkammern (Membranwdnde) zum Ein-
satz.

» Kesselbefeuerung

Die BefeuerungderKesselanlagen kann mit flissigen und
gasformigen Brennstoffen wie z.B. Erdgas, Abfallgasen,
Sondergasen, Heizol oder fltissigen Riickstdnden erfolgen.

» Kesseltechnik

» Naturumlaufkessel, Ein-und Mehrdrucksysteme,
Zwischeniiberhitzung

» Vertikale oder horizontale Ausfiihrung

» Heildampftemperaturregelung mit

Einspritzkihlern oder mit Trommelkihlern

» Flachen-oder Kanalbrennerin einer keramisch

ausgekleideten Brennkammer

» BERTSCHenergy Gas- und Ol-befeuerte Kraftwerke - Randparameter

» Wdrmeleistung - bis 200 MWth

» Elektrische Leistung der Gasturbinen - bis 100 MWel|

» Dampfmenge - bis 270 t/h

» Dampfparameter - bis 560°C, bis 150 bar
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GAS-UND OL-BEFEUERTE
KRAFTWERKE
BERTSCHenergy konzipiert
Losungen in unterschiedlichen
Bauweisen, angepasst an die
jeweiligen Platzverhaltnisse.

————

KRAFTWERKSANLAGEN



»Industrielle Abhitzenutzung«

Die Abhitzenutzung aus Industrieprozessen bietet ein erhebliches Einsparungspotenzial bei den Primé&renergiekosten.

MaRgeschneiderte BERTSCHenergy Abhitzekesselanlagen sorgen fiir eine optimale Verwertung der Abwdrme und scho-

nen den Verbrauch eingesetzter Energietrager. Je nach Bedarf kann die riickgewonnene Warme iiber eine Turbine in

elektrische Energie umgewandelt oder zur Reduktion des Primarenergiebedarfs anderer Prozesse genutzt werden.

» Prinzip

Abhitzekessel ermoglichen den Warmetransfer von ei-

nemRauchgasaufein Tragermedium, wie z.B. HeiRdampf
oder Warmwasser. Fiir eine hohe Verfiigharkeit und lange
Lebensdauerder Anlagen haben wir das Kesseldesign auf

die verschiedenen Rauchgaseigenschaften wie Tempera-
tur, Staubgehalt, Zusammensetzung und korrosive Be-

standteile optimiert. Bei erheblicher Beladung der heilen

Gasstrome mit Schmutzpartikeln liefern wir unterschied-
liche Heizflachenreinigungssysteme wie z.B. Dampfblaser,
Kugelregen, Klopfwerke oder auch Explosionsgenerato-

ren. Bei Bedarf wird eine Nachbrennkammer mit separater
Luftfihrungin den Kessel integriert.

» Einsatzmoglichkeiten

Wirentwickeln und liefern Technologien zur optimierten
thermischen Verwertung von Abhitzen aus diversen
Industrieprozessen.

» Zementindustrie
» Stahlindustrie
» Glasindustrie

» Erzrostereien

» Holzwerkstoffindustrie

» Thermische Entsorgungsprozesse

» Klarschlammverwertung

» BERTSCHenergy Industrielle Abhitzenutzung - Randparameter

» Abgasmenge - bis 350.000 Nm3/h

» Staubgehalt - bis 300 g/Nm3 mit oder ohne Nachbrennkammer

» Dampfmenge - bis 150 t/h

» Dampfparameter - bis 540°C, bis 150 bar
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INDUSTRIELLE
ABHITZENUTZUNG

BERTSCHenergy Abhitze-
nutzungsanlagen senken
Energiekosten und schonen
Ressourcen.

KRAFTWERKSANLAGEN



» Prozessapparate

wKnow-how flr hochste
Anspriche«

Kundenorientiertes Design, die optimale Auslegung von Prozessab-
hitzesystemen sowie héchste Qualitdtsanspriiche in Engineering und
Fertigung bilden die Basis fiir eine jahrzehntelange erfolgreiche Zusam-
menarbeit mit Stammkunden im chemischen und petrochemischen

Bereich.

Dabei setzen wir auf modernste Konstruktions- und Berechnungs-
methoden sowie auf unsere eigenen Fertigungsfachbetriebe mit
schweilltechnisch héchstem Niveau, um den hohen technischen An-
sprichen unserer Kunden und den internationalen Standards gerecht
zu werden.

PROZESSAPPARATE

» BERTSCHenergy Qualitatsfaktoren

» Kurze Lieferzeiten bei zeitkritischen Projekten

spezielle Werkstoffe




»Prozessabhitzesysteme«

BERTSCHenergy bedient Kunden aus aller Welt mit hochwertigen Prozessabhitzesystemen. Dabei nutzen wir die

Energie in den Produktionsprozessen von Wasserstoff, Kohlenmonoxid, Methanol, Ammoniak, Harnstoff oder Schwe-

felsdure zur Erzeugung von Heildampf und zur Aufheizung von Prozessgasen und Verbrennungsluft. Wir liefern seit

Jahrzehnten warmetechnische und statische Berechnungen, Detailkonstruktionen und die komplette Vorfertigung

der Abhitzestrecken in Modulbauweise.

» Typische Ausfiithrungen

» Horizontal oder Vertikalanordnung » Luftvorwdrmerin Platten- oder R6hrenbauweise

» HeiRdampftemperaturregelung mittels » Feuerfestauskleidung (Beton, Keramikfaser)

Einspritz- oder Trommelkiihler » Naturumlauf

BERTSCHenergy Prozessabhitzesysteme in Verfahren - Randparamter

» BaugroBen - Verbrennungsgasstrome je Abhitzestrecke von 20.000 bis 500.000 Nm3/h

» Betriebsdriicke - je nach Anwendungsfall von 10 bis 150 bar

» Betriebstemperaturen - Heildampf, Gasmischungen, Luft, etc. bis 650°C

» Betriebstemperaturen - abgasseitig bis 1.300°C
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PROZESSABHITZESYSTEME

BERTSCHenergy bietet
weltweit passende Losungen
durch modulare Bauweise
und durchdachte Logistik.

PROZESSAPPARATE



»Prozessgaskinler«

Der Schwerpunkt in diesem Bereich liegt neben der warmetechnischen Auslegung der Haupt- und Bypassflachen auf

der Rohrplattenkonstruktion und der RohreinschweiBung. Die Finite Elemente berechneten und prézise gefertigten

flexiblen Rohrplatten werden durch HinterbodenschweiBung mit den Rohren verbunden. Daraus resultiert ein ent

scheidender Kundenvorteil: Niedere Betriebsspannungen und homogene Temperaturfelder kombiniert mit perfekter

Kithlung der Einschweiungen.

» Typische Ausfiithrungen

Bei der Herstellung von Wasserstoff, Kohlenmonoxid,

Methanol, Ammoniak, Harnstoff und anderen Basis-
» Rauchrohrkessel als Naturumlaufverdampfersystem

chemikalien kommt es auf die exakte Kiihlung von druck- -
mit internem Dampfraum oder Dampftrommel

» Feuerfestauskleidung mit Formsteinen, selbst-

beladenen Spaltgasen in definierten Temperaturberei-
chen an. Die den Gasen entzogene thermische Energie
& & flieBend oder monolithisch

wird zur Dampfproduktion genutzt. In stark reduzieren-
PP & » Metallische oder keramische Schutzhiilsen

» Interne Bypassheizflachen mit Gasstromregelung

der Atmosphare ist die Materialwahl zusammen mit der
professionellen Verarbeitung entscheidend fiir eine lange :

via Stellarmatur
Lebensdauer.

» BERTSCHenergy Prozessgaskiihler fiir Reformergase - Randparameter

» Prozessgasstrome bis ca. 500.000 Nm3/h

» Prozessgastemperaturen bis ca.1.100°C

» Regelgenauigkeit der Gastemperatur +/-3°C

» Betriebsdriicke bis ca. 150 bar (Wasser/Dampf) bzw. 360 bar (Gasseite)

» Heat Flux bis 580 kW/m?2
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PROZESSGASKUHLER

BERTSCHenergy kombiniert
optimales Engineering und
perfekte SchweiRtechnik
fiir hochste Anspriiche.
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»wDruckbehalter, Reaktoren und Kolonnen«

Jahrzehntelange Erfahrung, fundiertes Know-how im Druckbehdalter- und Apparatebau sowie modernste Einrich-

tungen in unserer BERTSCHenergy Fertigung ermdglichen uns sdmtliche Kundenanforderungen auf héchstem tech-

nischen Niveau zu entsprechen. Unsere Druckbehaélter, Prozesskolonnen und Sonderapparate fiir die chemische und

petrochemische Industrie sind weltweit im Einsatz.

Fir die Produktgewinnung vieler, industriell genutzter, chemischer Stoffe werden nach definierten Verfahren Reak-

toren und Kolonnen benotigt. Der Ausbau und die Modernisierung prozesstechnischer Anlagen stellen immer hohere
Anforderungen an die dazu erforderlichen verfahrenstechnischen Apparate und Einrichtungen. Die Einhaltung der
vielseitigen Kundenspezifikationen ist die Basis fiir erfolgreiche Lieferungen und einen sicheren Anlagenbetrieb.

Standig weiterentwickelte Berechnungs- und Konstruk- ~ » BERTSCHenergy Qualitdtsprodukte

tionsprogramme sowie eine Vielzahl von gepriften
» Absorber

» Adsorber
» Doppelmantelbehalter

Schweilverfahren werden taglich von unseren Spezialis-

ten eingesetzt, um hochwertige Produkte fiir unterschied-

lichste Anwendungen herstellen zu konnen. :
» Dampfspeicher

» Dampftrommeln

Die kontinuierliche Verbesserung im Zusammenspiel zwi-
. : o _ » Extraktoren
schen Engineering, Beschaffung, Logistik und Fertigung

» Feeder Vessels

rechtfertigt und sichert den erfolgreichen Standort in :
» Fallfilm Verdampfer

Mitteleuropa. -
» FlieBbettapparate

» Konverter

» Reboiler

» Regeneratoren
» Riihrbehélter
» Separatoren

» Prozesskolonnen

» Kondensatoren

» Hochdruck-Warmetauscher

» Plattierte Behdlter oder Warmetauscher

» Druckrohrleitungen

BERTSCHenergy Druckbehélter, Reaktoren und Kolonnen - Zulassungen und Zertifikate

~

» PED2014/68/EU mit AD2000 oder EN 13445, EN 12952, EN 12953, EN 1290-2, EN I1SO 3834-2
ASME Sect. | (S), Sect. VIII/1 (U)

~
M

» Manufacture License P.R. China

» Produkt bezogene Zulassungen fiir GUS (TP TC 032/2013, TP TC 010/2011)
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DRUCKBEHALTER,
REAKTOREN UND KOLONNEN

BERTSCHenergy behauptet
sich seit Jahrzehntenim
qualitativ anspruchsvollsten

PROZESSAPPARATE
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» Service

wPerfekter Service flr
optimalen Kraftwerks-
betrieb«

Wir betreuen die Anlagen unserer Kunden wahrend der gesamten

Lebensdauer. Denn die regelmdRige Kontrolle und Instandhaltung ver-

mindert das Risiko eines unerwarteten Betriebsausfalls und erhéht

die Verfiigbarkeit und Effizienz.

Neben der klassischen Instandhaltung und Betriebsunterstitzung

liefert Ihnen der Service von BERTSCHenergy die erforderliche Kompe-
tenz bei Umbau und Modernisierung von Anlagen oder bei Anpassun-

gen an verdnderte Betriebst

die unsere Serviceexperten auszeichnet. Unabhangig vom Anlagentyp,
obessich umeinen Anlage von BERTSCHenergy oder um eine Fremdan-

lage handelt, bieten wirumfangreiche Serviceleistungen, basierend auf
ienund unterstandiger Beriicksichtigung aktueller
Vorschriften und Standards.

» BERTSCHenergy - Ihr Servicepartner

» Hochqualifiziertes Servicepersonal

» Service fir Eigen-und Fremdanlagen
» Kompletter technischer Leistungsumfang
» Fachkundige Beratung

» Langfristige Kundenbeziehungen

SERVICE




»Serviceleistungen«

Wir bieten unseren Kunden in den Bereichen Produktion sowie Betriebs- und Anlagentechnik umfassende Service-

Leistungen im After-Sales. Das Serviceangebot geht dabei weit iiber normale Reparaturleistungen hinaus. Unser Ziel

ist eine langfristige und konstruktive Zusammenarbeit mit einem zufriedenen Kunden. Erfahrene Serviceexperten

sind weltweit im Einsatz, denn professioneller Service erhoht die Wirtschaftlichkeit und Verfiigbarkeit komplexer

Anlagen.

» Umbauten und Modernisierung

» Ersatz-und VerschleilRteilmanagement

Wir bewerten die Betriebsleistungen der Anlagen, planen

mogliche Verbesserungen und setzen diese um. Zur Auf-

rechterhaltung der Wettbewerbsfahigkeit passen wir die
Anlagen an gednderte Rahmenbedingungen an.

» Wartung und Instandhaltung

Wir tbernehmen klassische Wartungs- und Revisions-

arbeiten vor Ort, aber auch Arbeiten zur Instandsetzung

und vorbeugenden Instandhaltung. Die Leistungen be-
ziehen sich auf den kompletten technischen Leistungs-

umfang vom Kessel (iber die entsprechenden Anlagen bis
zur Instrumentierung sowie Elektro- und Leittechnik.

Wir liefern Original-Ausristungsteile und informieren

unsere Kunden tber Neuerungen und moégliche Verbesse-

rungsmalnahmen.

» Betriebsunterstiitzung vor Ort

Wir fihren Revisions- und Stillstandsarbeiten durch, un-

terstiitzen bei der Wiederinbetriebnahme der Anlage und

helfen unseren Kunden bei der Bewertung des Anlagen-

zustandes.

» Schulung und Beratung

Wir bieten unseren Kunden anwendungsorientierte Schu-
lungen und fachkompetente Beratung fir alle Betriebs-

und Anlagenbereiche.
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SERVICELEISTUNGEN

Die BERTSCHenergy Experten
bringen das Know-how fiir
Ihre Anlage mit.

SERVICE



Kontakte

BERTSCHgroup EU

Bertsch Holding GmbH

T +43 5552 6135-0

F +43 5552 6135-70
Herrengasse 23

6700 Bludenz | Osterreich
bertschgroup@bertsch.at

BERTSCHeNergy

Bertsch Energy GmbH & Co KG
T +43 5552 6135-0

F +43 5552 663 59
Herrengasse 23

6700 Bludenz | Osterreich
bertschenergy@bertsch.at

Bertsch Energy GmbH & Co KG
T+43179574-0

F +431798 56 22

Baumgasse 68

1030 Wien | Osterreich
bertschenergy@bertsch.at

Bertsch Energy Deutschland GmbH
T +49 6221 4351-0

F +49 6221 4351-657
Schlosskirschenweg 24

69124 Heidelberg | Deutschland
bertschenergy@bertsch.de

Bertsch Polska SP. z o0.0.
T+48 32 438 97 50

F +4812 34143 66

Street Wojska Polskiego 8
41-208 Sosnowiec | Polen
bertschpolska@bertsch.pl

Bertsch Schweiz AG

T +4171855 23 52

F +4171855 23 53

Business Center
Flughafenstrasse 11

9423 Altenrhein | Schweiz
bertschschweiz@bertsch.ch

www.bertsch.at

BERTSCHfoodtec

Bertsch Foodtec GmbH

T +43 5552 61 35-0

F +43 5552 6135-73
Herrengasse 23

6700 Bludenz | Osterreich
bertschfoodtec@bertsch.at

Bertsch Foodtec Italien
T+393392622241

F +43 5552 6135-73

Via Divisione Acqui, 4

41012 Carpi (Modena) | Italien
bertschfoodtec@bertsch.it

BERTSCHlaska

Bertsch-Laska Produktions-
und Handels-GmbH
T+43179574-0

F+431798 56 22
Baumgasse 68

1030 Wien | Osterreich
bertschlaska@bertsch.at

Bertsch Laska Vilnius

T 437052375655

F +370 52375 654
Zalgirio g. 114

09330 Vilnius | Litauen
bertschlaska@bertsch.lt

TRADITION, QUALITAT, KNOW-HOW. SEIT 1925
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BERTSCHgroup Gus

Bertsch Laska Moskau

T+7 495 69512 50

F+7 49569512 71

Korobejnikov per. 22, str. 3

119034 Moskau | Russland
bertsch.moskau@bertsch-laska.ru

BERTSCHgroup RUS 000

T+7 49569512 60

F +7 49569512 71

Korobejnikov per. 22, str. 3

119034 Moskau | Russland
bertsch.moskau@bertschgroup.com

Bertsch Laska Krasnodar

T+7 918 493 26 30

ul. Krasnoarmejskaja/
Kusnetschnaja 116/2

350015 Krasnodar | Russland
bertsch.krasnodar@bertsch-laska.ru

Bertsch Laska Minsk

T+37517 202 46 92

F +37517 202 46 93

Prospekt Pobeditelej, 89/3-8B
220020 Minsk | WeiRrussland
bertschlaska@bertsch.by

Bertsch Energy Minsk
T+37517 3695413

F +37517 202 46 93

Prospekt Pobeditelej, 89/3-8C
220020 Minsk | WeiRrussland
bertschenergy@bertsch.by

Bertsch International 000
T+37517 202 46 93

F +37517 202 46 93

Prospekt Pobeditelej, 89/3-8E
220020 Minsk | WeiRrussland
bertschinternational@bertsch.by




